
Casmatic A5T
L’estrema versatilità di questa macchina permette di confe-
zionare oltre 50 formati diversi a velocità fino a 200
pacchi/min.
Tutte le regolazioni sono servoassistite ed effettuabili dal
pannello operatore.
Il cambio formato è quindi automatizzato e si effettua in
media in 8 minuti, grazie soprattutto al semplice sistema
brevettato per il riposizionamento dei denti del traino e dei
piegatori universali.

Packaging – Insaccatrice

Casmatic S35
Insaccatrice ad alta velocità (max 35 sacchi/min) per pacchi
di prodotti tissue e rotoli singoli. L’applicazione di un inno-
vativo ciclo di insaccamento e rivoluzionario gruppo
taglia/salda dinamico a funzionamento continuo permette
il raggiungimento di elevate prestazioni. Il controllo positivo
del prodotto e del film assicura la massima qualità del pro-
dotto finito. Cambio formato rapido (15-20 min) grazie alla
motorizzazione di ogni movimento.

Svolgitore

Modello F5152
Concepito secondo la filosofia Fabio Perini S.p.A, lo svolgitore
automatico F5152 è destinato a soddisfare le esigenze dei
trasformatori di prodotti piegati in termini di massima
efficienza, versatilità e affidabilità. Consente il cambio bobina
automatico senza fermare la macchina e
senza interrompere la produzione assicurando alta
produttività ed efficienza.

Da evidenziare: sulla tubiera
280F l’introduzione dell’inno-
vativo, razionale e funzionale
sistema di taglio su boccola
magnetica ne migliora sensi-
bilmente le caratteristiche au-
mentandone velocità produt-
tiva e efficienza. Il nuovo
T.I.P. MAGNETIK, eliminando
l’attrito intorno alla parte
mobile del mandrino dei coltelli, migliora le prestazioni di
taglio, ne ottimizza l’angolo, garantisce precisione e qualità,
riducendo l’usura di tutte le componenti utilizzate in questa
fase. Questo T.I.P. permette un aumento della capacità
produttiva garantendo anime di cartone ben rifinite, incollate
e tagliate perfettamente. Notevole riduzione della
manutenzione e della rumorosità della macchina.

L’innovativo sistema WEBTUCK per l’avvolgimento

Innovare significa “mutare un sistema introducendo qualcosa
di nuovo” ed ecco che il nuovo sistema di presa meccanica senza
colla WEBTUCK rappresenta un’innovazione a tutto tondo.
Sul consolidato Sistema d’Avvolgimento Sincro sono state
aggiunte tecnologie innovative per renderlo versatile e moderno
e il nuovo sistema WEBTUCK permette di eseguire l’inizio della
fase d’avvolgimento intorno all’anima senza l’uso della colla,
garantendo elevato risparmio di colla e un prodotto di
buona qualità, senza rinunciare a stabilità ed efficienza di
funzionamento.

Innovazioni nella linea di trasformazione Tissue
per prodotti piegati

Tecnologia Advanced
Il processo di rinnovo della Divisione Fold della Fabio Perini
S.p.A. ha portato al conseguimento di due importanti obiet-
tivi: l'alta qualità del prodotto finito e l'alta produttività
della linea di trasformazione.
I risultati raggiunti in termini di quantità ottenuti grazie
ad una sostenuta velocità di produzione trovano la loro
applicazione nella nuova gamma Advanced: la nuova
generazione di macchine piegatrici capace di garantire
elevate performance produttive.
La Tecnologia Advanced, disponibile per i modelli 8.5 e 8.7,
ideata per le teste di piega, si avvale di un sistema aspirante
che supera i limiti collegati ai sistemi di piega tradizionali,
facilitando la presa della carta ed aumentando l'efficacia
produttiva della macchina garantendo massima continuità
e redditività di lavoro, massimizzando l'efficienza ed
incrementando la velocità di produzione.

Macchina Piegatrice Modello 8.5 Advanced
La 8.5 Advanced risponde alle esigenze dei trasformatori in
termini di quantità dell'output prodotto, superando i limiti
di velocità produttiva e arrivando a raggiungere velocità

Packaging – Confezionatrice per Tovaglioli

CMF 100/CMF 150
La grande versatilità di questa nuova serie di confezionatrici
per prodotti piegati si traduce nella possibilità di trattare
varie tipologie di prodotto (tovaglioli, asciugamani, facial
tissue, etc.), come confezionamento primario e secondario,
con pacchi a più pile e con una vasta gamma di altezze. La
semplificazione costruttiva combinata all’uso delle tecno-
logie più innovative garantisce maggiore affidabilità, elevata
accessibilità e facilità operativa sia durante il funzionamento
della macchina che nelle operazioni di cambio formato. La
qualità della confezione è assicurata dal controllo positivo del
prodotto e del film in tutte le fasi del ciclo di confezionamento.

Da evidenziare: cambio formato semplice e veloce (tempo
medio 10 minuti), grazie all’utilizzo dei servomotori nelle
principali funzioni della macchina e all’assenza di regolazioni
manuali delle fasi di macchina. I parametri di formato sono
richiamati direttamente dal pannello operatore garantendo
un’elevata precisione e la ripetizione delle regolazioni.

Innovazioni di Servizi per le linee di trasformazione

La filosofia TIME rappresenta per la Fabio Perini S.p.A e per
l’industria di trasformazione un riferimento tecnologico sino-
nimo di efficienza, semplicità di utilizzo e valore aggiunto:
l’avanguardia per tutto il settore della trasformazione.
Avanguardia tecnologica e performance produttive elevate
sono i due capisaldi della filosofia TIME, testimoniata anche
dai numerosi trasformatori che hanno scelto questa tecnologia.
La Ricerca e lo Sviluppo della Fabio Perini S.p.A. si sono orien-
tate all’ottimizzazione del processo produttivo rendendolo
sempre più flessibile ed efficiente. L’introduzione di macchine
veloci, flessibili ed efficienti, fanno di TIME la migliore tecnologia
per le linee di trasformazione high level, caratterizzate da
un’estrema versatilità, in grado di garantire ottime prestazioni
e un prodotto di elevata qualità.
Con TIME si riducono ulteriormente i tempi necessari per il
cambio prodotto e la manutenzione, si garantisce un’elevato
grado di operator friendly, facilitando il lavoro degli operatori
con la possibilità di monitorare costantemente le informazioni
fornite dai pannelli operatore. Informazioni utili alla risolu-
zione di eventuali cause di fermo macchina, per l’attività di
manutenzione o per la semplice produzione. La nuova linea
TIME è l’applicazione pratica di questa nuova generazione di
macchine intelligenti!

GALLERIA
DELLE
INNOVA ZIONI

Sul 4202-4203 alcuni accor-
gimenti tecnici hanno permes-
so un’omogenea e duratura
azione frenante a favorire il
corretto tensionamento delle
strisce. Il nuovo sistema
d’incollaggio laminator glue
gun permette la massima
accuratezza nel depositare la
colla a qualsiasi velocità.

Un particolare sistema mantiene una corretta curvatura della
striscia per favorirne il corretto avvolgimento, garantendo
maggiore pulizia della macchina e migliore distribuzione di
colla evitando sprechi.

Da evidenziare: ridotto
notevolmente il numero dei
fermo macchina dovuti al
cambio bobina (si arriva ai 10
cambi per 1 velo e 20 cambi
per i 2 veli in un turno di 8
ore).
Aumento di efficienza,
continuità di produzione,
riduzione degli scarti di
prodotto.

Lo svolgitore F5152 è in
grado di lavorare alla
velocità di 800 m/min
bobine da 1, 2, 3 veli,
riducendo la velocità di
scambio a soli 300 m/mim
ed eseguita questa fase,
riprende con facilità la
velocità di produzione
precedentemente impostata.

elevate: la testa di piega aspirata garantisce la velocità
costante di 800 m/min o 2500 tovaglioli/min.

Da evidenziare: la gamma Advanced è in grado di rispondere
alle tante esigenze dei trasformatori legate anche alla qualità
del prodotto. Il nuovo svolgitore, le moderne metodologie
di stampa e goffratura rappresentano gli strumenti concepiti
per offrire un prodotto innovativo, d'alta qualità ed elevato
valore aggiunto.

Da evidenziare: elevata flessibilità. Il modello Casmatic S35 può
produrre sacchi di piccole e grandi dimensioni, con possibilità
di utilizzare film stampato. Il gruppo taglia/salda è stato proget-
tato per agevolare gli operatori nelle attività di manutenzione.

Da evidenziare: possibilità di applicare il sistema INTEGRA
per il collegamento diretto al troncatore con risparmio di
spazio, tempo, denaro e per una maggiore affidabilità della
linea. Sistema di taglio film brevettato che consente una
facile e rapida sostituzione e regolazione delle lame.
Uscita saldante regolabile in altezza per una maggiore durata
delle cinghie saldanti.

Da evidenziare: gruppo coltello ad elevate prestazioni con
sistema a lamette bimetalliche flessibili. Semplicità del gruppo
di avvolgimento TUMBLER, dove sono assenti elevatore e
gruppo traino, garantisce una completa accessibilità da parte
dell’operatore. Possibilità di personalizzare Casmatic T100
con gruppi opzionali quali perforatore, manigliatrice famiglia
BH o gruppo up-ender per confezionamento rotoli in verticale.

Il sistema COREOUT per il recupero carta dal rifilo

L’innovativo sistema automatico COREOUT toglie l'anima di
cartone dai rifili scartati dal Trimex della troncatrice, permet-
tendo il recupero di risorse, poichè separa fino al 95% della
cellulosa dal cartoncino dell'anima, in modo continuo e
regolare, facilitando il riciclaggio del "bianco" di cellulosa.
Nel COREOUT efficienza e semplicità costruttiva si coniugano:
ingombri minimi, dimensioni contenute e una logica di
funzionamento indipendente dal resto della linea, completa-
mente integrabile con tutte le linee e le troncatrici Fabio
Perini S.p.A.

Packaging – Confezionatrici

Casmatic T100
Il semplice ma rivoluzionario ciclo di confezionamento TUMBLER
della T100 garantisce flessibilità, affidabilità, qualità del pro-
dotto, cambio formato rapido con sostituzione di pochi pezzi
e regolazioni facilitate (tempo medio 15-20 minuti): caratteri-
stiche innovative per una macchina di media produzione: fino
a 100 pacchi/min con strato singolo, fino a 70 pacchi/min con
doppio strato.

con l’indicazione di come risolvere eventuali cause di fermo
macchina;
- Nuova e completa raccolta dei dati rilevanti per la produzione
e per fini statistici;
- Manutenzione programmata con indicazione delle operazioni
da effettuare sulle varie macchine.

Da evidenziare: possibilità di evidenziare i problemi, indicare
eventuali soluzioni dal pannello operatore, tenenere continua-
mente sotto controllo le prestazioni garantendo maggiore effi-
cienza produttiva di linea. Un nuovo pannello operatore Touch
screen 15” con funzionalità PC (XP embedded) installato sulle
macchine di fascia medio-alta, permette lo sviluppo di queste
funzioni. L’introduzione di macchine di ultima generazione,
come lo svolgitore automatico “non stop” modello 375, il
rinnovato goffratore 475C, il restyling sulla troncatrice 176E.
L’ottimizzazione per la stampa in quadricromia a 700 m/min
(Stampa mod. 975FLX). La tubiera 282 in grado di produrre
anime a 165 m/min con sistema di cambio striscia in velocità
(svolgitore 325B) rende possibile, anche su linee ad alta
produttività (60 log/min), l’utilizzo di una sola tubiera.

L’implementazione di manualistica e diagnostica nelle
funzionalità del pannello operatore, hanno permesso di ottenere
ottimi risultati. In sintesi:
- La possibilità di avere tutti i manuali di uso e manutenzione
direttamente on-line;
- La possibilità di avere una diagnostica avanzata degli allarmi



Ribobinatrice

Modello FORTYFIVE®

La Fabio Perini S.p.A. propone sul mercato una ribobinatrice
innovativa nata dalla dallo studio di principi nuovi semplici
e funzionali mirati a creare un vantaggio competitivo ai trasfor-
matori medio grandi. Il nuovo modello FORTYFIVE® combina
i concetti di flessibilità e automatismo produttivo, con il
risparmio energetico e l’ottimizzazione delle materie prime
ed è caratterizzata da semplicità e razionalità costruttiva
difficilmente riscontrabile in altri modelli con pari prestazioni.

Da evidenziare: ottime performance. Lavora alla velocità di
550 m/min, raggiungendo la capacità produttiva di
45 log/min. Massimi livelli di versatilità: possibilità di
produrre rotoli con diametri esterni variabili tra i 90 e 160
mm, avvolti su anime di diametro compreso tra 38 e 50 mm.

Incollatore

Modello 560CVL
L’incollatore 560CVL è in grado di lavorare fino alla velocità di
45 log/min per un diametro fino a 140 mm. La qualità della salda-
tura del lembo è garantita dal sistema di incollaggio al lamella.

Incollatore

Modello 575C
Il modello 575C, per linee di produzione di tipo industriale,
tiene fede alle caratteristiche progettuali tipiche della Fabio
Perini S.p.A.: semplicità strutturale ed efficienza meccanica
unita ad una facile operatività ed una minima manutenzione.

Da evidenziare: al sistema di posizionamento del lembo tramite
fessura aspirante è stato unito il sistema d’incollaggio a striscia
di colla mediante lamella. Possibilità di posizionare la colla sia
sul lembo sia sul rotolo.
Diametri lavorabili tra i 120 e i 450 mm e le performance restano
stabili con l’utilizzo di qualsiasi tipologia di carta. La macchina
può raggiungere velocità di produzione fino a 19 log/min.

Innovazioni sulla linea di trasformazione per rotoli
consumer

Goffratore

Modello 451C
L’ottimizzazione dei tempi, in termini di velocità produttiva
e di fermo macchina orientata a ridurre i tempi di cambio rulli,
rap-presenta l’input del restyling del goffratore 451C. Questo
goffra-tore è grado di soddisfare qualsiasi esigenza di
goffratura su linee con velocità fino a 550 m/min. Garantisce
un ottimo rap-porto qualità/versatilità/prezzo. I processi
eseguibili da questo modello sono: goffratura acciaio/gomma,
DESL, goffra/incolla e punta-punta. I tempi di cambio prodotti
estremamente signi-ficativi (SMED) lo rendono particolar-
mente flessibile.

Da evidenziare: è in grado di realizzare un prodotto con carat-
teristiche estetiche esclusive, un disegno elaborato ma ben
defi-nito, inciso da un'unica unità di goffratura. Grazie alla
collaborazione tra Fabio Perini S.p.A. e Perini Engraving S.r.l.
gusto estetico, tecnica, creatività e razionalità si sposano
dando vita a un prodotto nuovo e originale. L’evoluzione delle

Ribobinatrice

Modello 790C CoreLess®

La nuova ribobinatrice 790C, per la produzione di rotoli
industriali, nasce dalla costante volontà della Fabio Perini
S.p.A. di soddisfare le mutevoli esigenze del mercato. Dal
brevettato e collaudato Sistema Sincro, unione di semplicità
costruttiva e stabilità e precisione di funzionamento, nasce
l’ultima generazione di sistemi di avvolgimento in termini di
flessibilità di prodotto caratterizzata da doti di affidabilità ed
efficienza in grado di garantire ottime performance produttive.

Da evidenziare: notevole risparmio di costi, flessibilità e
versatilità di produzione con possibilità di realizzare prodotti
tradizionali con anima e senz’anima grazie all’utilizzo di
mandrini estraibili. Soluzioni tecniche innovative e nuove
tecnologie, come ad esempio il sistema d’introduzione anime
e il sistema di presa meccanica (vedi sistema WEBTUCK),
hanno consentito di ottimizzare la 790C per la produzione di
rotoli coreless permettendo a questa ribobinatrice di avvolgere
la carta sia su mandrini sia su anime, senza l’ausilio di colla.

Da evidenziare: flessibilità è la parola d’ordine per questo
modello composto da una a tre stazioni di goffratura con
utilizzo di motori indipendenti per ogni stazione. Per ampliare
ulteriormente la gamma dei processi realizzabili è possibile
sostituire la terza stazione acciaio/gomma con una tra le
stazioni color embosser, stampa o lozionatore.

Progettato per ottenere facilmente molteplici tipologie di
prodotto questo modello permette di sostituire i rulli in modo
rapido cambiando la produzione in modo semplice e veloce.
Combinando diverse goffrature è possibile conferire più o
meno volume e morbidezza alla carta a seconda del tipo di
prodotto desiderato.

Modello 475C
All’interno della filosofia TIME di concezione Fabio Perini S.p.A.,
che ha come principio base l'ottimizzazione dei tempi, in termini
di velocità produttiva e di fermo macchina, l’intervento di
restyling sul goffratore 475C ha ridotto i tempi dei cambio rulli.

Da evidenziare: estremamente flessibile, per linee di produzio-
ne di rotoli igienici o asciugatutto, di alta qualità. Tre diverse
configurazioni: Punta-Punta, DESL e Goffra-Incolla.
Raggiunge elevate pressioni di goffratura garantendo un’alta
definizione dei disegni.
Lavora alla velocità di produzione fino a 650 m/min con colla
e di 800 m/min senza colla.
Facile accesso per una rimozione veloce, semplice e sicura per
l'operatore dei rulli e delle camicie cliché. Cambio del rullo
acciaio Goffra-Incolla possibile in circa 20 min con 2 operatori;
cambio dei rulli acciaio DESL possibile in 40 minuti, i tempi di
passaggio da una all’altra configurazione sono stati
ulteriormente ottimizzati.
La possibilità di regolare i vari parametri da pannello permette
un miglior controllo della qualità della goffratura in estrema
sicurezza per l’operatore.

Innovazioni sulla linea di trasformazione per
rotoli industriali

Svolgitore

Modello 376A
Il nuovo svolgitore 376A risponde al nuovo concetto “no
stop splice” ed è ottimizzato per la funzionalità scambio
automatico “in velocità” a 150 m/min senza fermare la
macchina. Raggiunge la velocità di 1000 m/min svolgendo
bobine a uno o più veli con un diametro massimo di 2,5 metri
e un peso fino a 5.000 kg ciascuna e può caricare e svolgere
fino a 2 bobine simultaneamente avvalendosi di un sistema
di tensionamento carta supplementare.

Da evidenziare: una struttura semplice e lineare, studiata
per facilitare l'accesso dell'operatore limitandone eventuali
rischi e per operare sulle bobine in modo indipendente sia
dal lato dello svolgimento sia dal lato dello scambio,
facilitando le operazioni di preparazione bobina.
Il nuovo Sistema Active Air Foil, che sfrutta il cuscino d’aria
che si crea durante lo scorrimento dei veli sul piano, è la
soluzione ideale per il passaggio carta, su linee equipaggiate
con due o tre svolgitori. Evoluzione del sistema standard,
l’Active Air Foil è ideale per le linee di produzione più avan-
zate con configurazione svolgitori molto lunga (oltre gli 8-
10 m) e dove è necessario gestire il passaggio carta di 3 o
più veli.

Goffratori

Modello 471C
Il modello 471C è un goffratore acciaio/gomma modulare di
facile operabilità e versatilità che raggiunge la velocità di
700 m/min, ideale per le linee di trasformazione di rotoli sia
igienici sia asciugatutto.

Innovazioni nella linea di trasforazione tissue

Esporre in modo chiaro tutte le innovazioni proposte dalle
aziende Tissue Systems (Fabio Perini S.p.A., KPL Packaging
S.p.A. e Perini Engraving S.r.l.) della KPL, questo è l’obiettivo
della Galleria delle Innovazioni. Un pamphlet creato per
illustrare tutto ciò che c’è di nuovo nel mondo della
trasformazione e del packaging per ogni componente di
linea.

Attraverso la Galleria delle Innovazioni potrete conoscere
le soluzioni innovative e all’avanguardia mirate a rinnovare
il mercato migliorando le performance dei macchinari dediti
alla produzione e confezionamento di: rotoli (igienici,
asciugatutto e industriali), prodotti piegati e interfogliati.

Non vi resta che scoprire…

Flessibilità, affidabilità e risparmio di costi,
… delle nuove linee di trasformazione CoreLess® e
FORTYFIVE®.
Versatilità del packaging,
… con i nuovi modelli Casmatic T100, Casmatic A5T e
Casmatic S35.
Nuove soluzioni per i prodottti piegati ed interfogliati,
… grazie alla Tecnologia Advanced.

Una vera e propria Galleria dedicata agli amanti dello “stato
dell’arte” della tecnologia di trasformazione e packaging!

Troncatrice

Modello 184D
La nuova 184D è una troncatrice bilama roto-oscillante a 4
canali completamente gestibile da pannello, in grado di
raggiungere velocità fino a 300 colpi/min. E’ dotata di pressine
universali che la rendono estremamente flessibile, grazie alle
quali si può cambiare il diametro log lavorato senza interventi
meccanici, coprendo una gamma da 90 mm fino a 152,4 mm.

Da evidenziare: qualità di taglio ottimizzata e incremento di
produzione anche per prodotti morbidi e voluminosi. L’imple-
mentazione del sistema d'aspirazione smeriglio garantisce
maggiore sicurezza e migliore pulizia del gruppo affilatura.
La possibilità di utilizzo dei coltelli standard, quelli di conce-
zione Fabio Perini S.p.A. (Altocromo-Superrapido-Sinterizzato),
di piccolo diametro (550 mm) con profilo asimmetrico e rivestiti
di un particolare materiale antifrizione denominati CRX.
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Da evidenziare: è una macchina efficiente operator friendly,
con una meccanica semplice e razionale che ha permesso
di abbatterne drasticamente i costi di manutenzione.

Tubiera e Flying Splice

Modello 280F e Modello 4202-4203
Nell’ottica di miglioramento complessivo delle performance
della linea di trasformazione, anche la tubiera e il flying splice
rivestono un ruolo importante. Per questo anche i modelli più
collaudati sono sempre aggiornati e profondamente rivisti e
corretti al fine di ottimizzarne le caratteristiche.

tecniche d’incisione fino ai
moderni sistemi a laser hanno
permesso di unire insieme linee
e curve rendendo il disegno
dinamico, conferendogli
l’aspetto visivo di una texture.
Il facile accesso al gruppo ren-
de veloci, semplici e sicure le
operazioni di cambio rulli e
quelle di manutenzione.

Il nuovo dispositivo ATS
d'autoregolazione e autodia-
gnosi, permette di regolare e
ripristinare, in modo automatico
e continuo, la tensione delle
catene e segnalarne l'eventuale
sostituzione sul quadro comandi.
L’eliminazione dei rifili in uscita
dalla troncatrice è possibile
mediante l’utilizzo di 2 sistemi:
quello tradizionale con cinghie
aspiranti o il nuovo Trimex
Monorail con funzionamento
completamente meccanico.

Troncatrice

Modello 112D
In parallelo ai risultati raggiunti con le troncatrice di ultima
generazione di tipo consumer, sul modello 112D sono stati ap-
portati una serie di accorgimenti tecnici al fine di ottenere su
una troncatrice industriale quanto di più efficace si potesse
avere in termini di affilatura e precisione di taglio.

Da evidenziare: l’introduzione del nuovo sofisticato sistema di
controllo assi svincola e rende indipendenti tutti i movimenti
necessari per la completa ottimizzazione dei parametri di taglio.

I nuovi sistemi di affilatura coltello, lubrificazione e refrigerazione
della lama evitano anomalie in fase di taglio garantendo ottime
prestazioni in qualsiasi condizione di lavoro.
Il nuovo sistema di frenatura pneumatico permette il controllo
differenziato della pressione esercitata sul rotolo durante le fasi
di avanzamento e taglio, facilitando il lavoro delle pressine.


